
سایت مرکز درخواست کننده 561 شماره درخواست

مجتبی طالب گوکه درخواست کننده ١۴٠۴/٠٣/١٨ تاریخ درخواست

مرکز ھزينه نوع طرف مقابل سایت واحد/رمز تامین

خط نورد طرف مقابل کالا نوع قلم

1404031808
*چدنی

**لطفا قبل از انجام کار با اقای مھندس نادر ھماھنگ 
گردد.

*کنترل موجودی

توضیحات

مھلت استعلام روند خرید کارشناس خرید وضعیت تامین کننده مصرف کننده تاریخ نیاز مقدار واحد ردیف کد قلم نام قلم

ثبت شده  خط نورد ١۴٠۴/٠٣/١٨ جفت ٣ چدنی(راھنما) خروجی گاید
DLU500 سایز میلگرد تمام 

سایزھا استند 5 شماره 
BRG-001-00662 نقشه

51161110011 1

ثبت شده  خط نورد ١۴٠۴/٠٣/١٨ جفت ۵ چدنی(راھنما) ورودی گاید 
CR43 سایز میلگرد تمام 
سایزھا استند 6 شماره 
BRG-001-00743 نقشه

51161110039 2

ثبت شده  خط نورد ١۴٠۴/٠٣/١٨ جفت ۵ چدنی(راھنما) ورودی گاید 
CR40 سایز میلگرد 12 

استند 14 شماره نقشه 
BRG-001-01560

51161110040 3

ثبت شده  خط نورد ١۴٠۴/٠٣/١٨ جفت ٣ چدنی(راھنما) ورودی گاید 
DLE350 سایز میلگرد 8 
استند 13 شماره نقشه 

BRG-001-01385

51161110063 4

ثبت شده  خط نورد ١۴٠۴/٠٣/١٨ جفت ٣ چدنی(راھنما) خروجی گاید
DLU580 سایز میلگرد تمام 

سایزھا استند 2 شماره 
BRG-001-00185 نقشه

51161110001 5

ثبت شده  خط نورد ١۴٠۴/٠٣/١٨ جفت ١٠ چدنی(راھنما) ورودی سایز
میلگرد 14 استند 17 

BRG-001- شماره نقشه
02102

51161110094 6

نام تایید کننده

امضا

مریم السادات مھدوی نام صادر کننده

امضا

درخواست خرید
شرکت صنایع آھن و فولاد سرمد ابرکوه

شماره صفحه
تاریخ گزارش

١
١۴٠۵/٠٨/١١
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2-CASTING RADIUS IS 5mm.
 CONSTRUCTIVE IT WILL BE GIVEN.
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3-REMOVE ALL BURRS AND ROUND ALL SHARP EDGES.
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 CONSTRUCTIVE IT WILL BE GIVEN.

TECHNICAL SPECIFICATION:
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